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110 bis 200 kW

ETA Hack

Perfektion aus Léidenschaft.
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ETA

Vom
Hausruckviertel
in die ganze Welt

ETA ist auf die Herstellung von Biomasseheizungen
spezialisiert, also auf Stiickholz-, Pellets- und Hack-
gutkessel. Modernste Technik wird mit natirlich
wachsenden Ressourcen gekoppelt.

ETA ist Effizienz

Techniker bezeichnen den Wirkungsgrad einer
Heizung mit dem griechischen Buchstaben n, der
,eta” ausgesprochen wird. ETA-Kessel stehen fur
mehr Warme bei weniger Brennstoffverbrauch, fir
Umweltfreundlichkeit und Nachhaltigkeit.

Holz: Alt, aber gut

Holz ist unser dltester Brennstoff — und unser
modernster: Zwischen dem offenen Feuer vor der
Hohle und einem modernen Biomassekessel liegt
eine lange Geschichte. Mitte des 20. Jahrhunderts
nahm die Zahl der Holzheizungen kurzfristig ab.
Erdol war der neue Heizhype. Ein kurzes Intermezzo
im Vergleich zur Bestdndigkeit von Holz. Heute weil
man, dass Heizen mit fossilen Brennstoffen keine
Zukunft hat. Es tragt zur Klimaerwarmung bei, und
schadet der Umwelt. Auch die Versorgungssicher-
heit ist langfristig nicht gegeben, denn die fossilen
Rohstoffe werden weniger, wachsen nicht nach und

kommen teilweise aus politisch instabilen Regionen.

Holz dagegen ist ein glinstiger, heimischer, nach-
wachsender Rohstoff, der bei der Verbrennung das
Klima nicht belastet. Kein Wunder, dass Heizen mit
Holz boomt!

Komfort mit vielen Komponenten

Seit Dezember 1998 konzipiert und baut das ober-
Osterreichische Unternehmen ETA holzbefeuerte
Heizkessel einer neuen Generation. Sie stecken
voller patentierter Technologien und modernster
Regelungstechnik — und sind doch ganz einfach

zu bedienen. Komfort und Effizienz machen
ETA-Produkte weltweit so beliebt. Mit einer Produk-
tionskapazitat von bis zu 20.000 Kessel pro Jahr und
einer Exportquote in alle Welt von mehr als 80 %
gehort ETA zu den fiihrenden Biomassekesselprodu-
zenten.

Sie kaufen mehr als einen Kessel

Wer sich fiir einen Holz- oder Pelletskessel von ETA
entscheidet, setzt auf Nachhaltigkeit. Und zwar nicht
nur beim Brennstoff. ETA zeigt Verantwortung auf
ganzer Linie. So werden nachhaltig Arbeitsplatze in
der Region geschaffen. Die tiber 200 Mitarbeiter in
Hofkirchen an der Trattnach finden beste Arbeits-
bedingungen vor — unter anderem eine betriebs-
eigene Kantine, helle Montage- und Lagerhallen,
Fitnessrdume und Sauna. Und eine kostenlose
Elektrotankstelle, die aus der firmeneigenen Photo-
voltaikanlage gespeist wird. Diese deckt zusatzlich
auch den gesamten Strombedarf des Geb&dudes und
spart somit zirka 230 Tonnen CO, pro Jahr.




HEIZEN MIT HOLZ

Ein Gewinn fiir alle

Heizkosten sparen, die heimische Wirtschaft starken
und die Umwelt schonen: Heizen mit Holz zahlt sich
aus. Holz wachst in unseren heimischen Waldern
immer wieder nach, ist also krisensicher und
glinstig. In ganz Europa nehmen die Waldflachen zu.

Wahrend die Preise fossiler Energietrager

wie Ol oder Gas starken Schwankungen der
internationalen Mérkte unterworfen sind und
langerfristig sicher weiter steigen werden, ist auf
die Preise von Holz und Pellets Verlass.

Der natirliche Rohstoff Holz gilt als CO,-neutral, das
bedeutet, dass bei seiner Verbrennung nicht mehr
CO, abgegeben wird, als der Baum wahrend er
wuchs, aufgenommen hat. Die gleiche Menge wird
auch frei, wenn das Holz im Wald verrottet. Heizen
mit Holz belastet daher unser Klima nicht.

30 kg werden in
etwa ausgestoBen, wenn Sie

mit dem
Flugzeug fliegen

150 km
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Hackschnltzel
verbrauchen Helzol verbrennen
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gefilltes Holz:

60 Mio.
Festmeter

nachgewachsenes Holz:

107 Mio.
Festmeter

gefalltes Holz:
18 Mio.
Festmeter

nachgewachsenes Holz:
25 Mio.
Festmeter

Q
°’b<’~
©

Holzbestand
in Europa

Angaben in Mio. m3
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Holzbestand
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Holzbestand

AQNV1IHOSLN3a
HOI13d4)MNVYd
AQNVINNIA
HO134431S0Q

Ol im Vergleich

Berechnungszeitraum: 5 Jahre

Pellets Scheitholz

= T
—..—-_-—“-'-"'I'I_Iﬂ:ir'-u e s



Warme, genau wie
man sie braucht

Der ETA Hackgutkessel erzeugt die Warme nicht nur,
das ETA-System verteilt sie auch effizient. Verlassen

Sie sich auf die perfekte Schaltzentrale fiir Ihr Heiz-

und Warmwassersystem.

Der ETA Hackgutkessel ist mit einer Regelung fir
die ganze Heizanlage ausgestattet. Ob Sie eine
Solaranlage, eine herkdmmliche Warmwasser-
bereitungsanlage oder einen Pufferspeicher mit
Frischwassermodul einbinden mdochten, ob Sie die
Energie mit Radiatoren oder liber eine FuRboden-
oder Wandheizung libertragen: Via Touchscreen
am Kessel oder auch tGber den Computer oder das
Smartphone haben Sie alles im Griff. Einfache Bilder
verraten lhnen, ob |hre Solaranlage erfolgreich war
oder wie voll ihr Puffer ist.

Aber bitte mit Puffer

Der ETA-Pufferspeicher ist ein perfekter Partner. Vor
allem beim Heizen im Herbst oder Frihling und zur
Warmwasserbereitung im Sommer wird oft weniger

Fernbedienbar tiber die Kommunikations-
plattform meinETA.

HACKGUT

Energie benotigt, als der Heizkessel erzeugt. Der
Puffer speichert diese Uberschissige Warme und
gibt sie bei Bedarf frei. Das spart Brennstoff und
schont den Kessel, weil weniger Kesselstarts notig
sind.

Auch zur Einbindung einer Solaranlage ist der
ETA-Schichtpuffer ideal. Im Sommer kann so fast
betriebskostenfrei Warmwasser bereitet werden. Im
Winter dagegen schaffen es die Sonnenkollektoren
selten, die flr die Warmwasserbereitung tblichen
60 °C zu erzeugen. Dann wird das durch Sonnen-
energie erwdarmte Wasser der FuRboden- oder
Wandheizung zugefihrt. Diese arbeitet meist mit
Heizwassertemperaturen von nur 30 bis 40 °C.

Das ETA Mischerkreismodul fiir 2 Mischer-
heizkreise, spart viel Zeit und Geld bei der
Installation, denn es miissen keine Fiihler-
leitungen, Pumpen- und Mischer-

kabel verlegt werden.
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Fiir kleinere Solaranlagen, jedoch
mit grofiem Pufferspeicher-
volumen, oder fiir sehr grofie
Solaranlagen sorgt das ETA-
Schichtlademodul fiir héchste
Effizienz.

o

Der ETA-Schichtpuffer kann auch mit

m ﬁ‘ einem Frischwassermodul ausgeriistet
- - werden, das das Leitungswasser mit

Hilfe eines Wdrmetauschers stets
Alles im Blick! frisch erwdrmt. Die Gefahr von Keimen
Der ETA Raumfiihler und Bakterien wird so minimiert.

zeigt die Raum- sowie

die AuRentemperatur an und
ermoglicht eine einfache
Anderung der gewiinschten
Raumtemperatur.
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Ein ETA-Schichtpuffer ist die ideale Ergdn-
zung zum Hackgutkessel. Er speichert nicht
bendtigte Energie und gibt sie bei Bedarf
wieder ab.



Ausgehmodus,
Nachtabsenkung,
Urlaubseinstellung:
Intuitiv weifs man
sofort, welcher
Knopf was bedeutet.

Einfach und von
uberall regelbar

Gute Technik zeichnet sich dadurch aus, dass
sie benutzerfreundlich ist. Um die vielen
Funktionen von ETAtouch nutzen zu kdnnen,
muss man kein Techniker sein.

ETAtouch: der Touchscreen am Kessel

Die Zeiten unlbersichtlich angeordneter Knopfe und
Regler sind vorbei, denn mit dem Touchscreen des
ETA HACK konnen Sie alle Einstellungen bequem und
einfach vornehmen. Die Icons sind selbsterklarend.
Ob Sie es generell warmer oder kiihler haben, die
Zeit fur die Nachtabsenkung dndern oder wahrend
Ihres Urlaubs auf Absenkbetrieb schalten wollen — Sie
werden intuitiv und ganz ohne Betriebsanleitung auf
die richtige Abbildung tippen!

Via Touchscreen regeln Sie nicht nur Ihren

Kessel, sondern haben auch alle eingebundenen
Komponenten wie Pufferspeicher, Pelletslager,
Solaranlage oder Warmwasserbereitung im Blick.
So wissen Sie beispielsweise sofort, wie viele Pellets
Sie noch auf Lager haben oder wie effektiv lhre
Solaranlage war.

meinETA: die kostenlose Internetplattform
Ist Ihr Heizkessel mit dem Internet verbunden,
konnen Sie alle Heizungseinstellungen auf lhrem
Handy, Tablet oder einem PC sehen und dndern.

Via Smartphone, PC oder Tablet kénnen
Sie den Kessel genauso bedienen wie
auch direkt am Touchscreen.

So haben Sie Ihre Heizung im Griff, egal wo Sie sind!
Wenn Sie sich unter www.meinETA.at einloggen,
sehen Sie den Touchscreen genau so, als stlinden Sie
direkt vor dem Kessel!

Der Aschebehalter muss geleert werden, es ist Zeit
flirs ndchste Heizungsservice ... An all diese Dinge
missen Sie nicht selber denken. meinETA erinnert Sie
kostenlos per E-Mail.

Schnelle Hilfe

Geben Sie lhrem Installateur oder dem ETA-
Kundendienstmitarbeiter voriibergehend die
Zugriffsrechte auf lhren meinETA-Account. So kann
er sich auf den Besuch bei lhnen vorbereiten. Und
vielleicht muss der Techniker auch gar nicht kommen,
weil er lhnen dank meinETA schon am Telefon sagen
kann, was Sie tun missen, damit die Heizung wieder
lauft. Uber die Statusanzeige sehen Sie, wer auf Ihren
Kessel zugreifen kann. Wer zu lhrem Partnernetzwerk
gehort, entscheiden immer Sie!
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Nach Hause ins Warme
kommen: Der Kessel ldsst sich
auch von unterwegs steuern.

Technische Voraussetzungen fiir meinETA (‘ M
Um meinETA nutzen zu kdnnen, brauchen Sie

einen Breitband-Internetanschluss im Haus.
Der Touchscreen des Kessels wird (iber ein

Netzwerkkabel mit dem Internet verbunden. Wer Fiir Sie da
keinen Netzwerkanschluss im Keller hat, verbindet ETA-Gerate zeichnen sich durch
einfach Uber die ETA PowerlLine. Sie Gbertragt die hochste Qualitat aus. Sie verfliigen Gber
Daten bequem Uber jede Steckdose zum Modem. in Osterreich entwickelte patentierte
Systeme, die gesamte Montage erfolgt
Fiir Tablet, Smartphone und PC im eigenen Haus im Hausruckviertel.
meinETA lduft auf allen géngigen Betriebssystemen Sollte trotzdem einmal eine Panne
wie i0OS oder Android. Via PC kann meinETA lber auftreten, ist der ETA-Kundendienst
jeden modernen Internetbrowser geladen werden, schnell zur Stelle. Stets ist ein
also beispielsweise Mozilla Firefox, Safari, Google eingespieltes, kompetentes Team fiir
Chrome oder Internet Explorer 9. Sie unterwegs.

Einbindung in Haussteuerung

Die Einbindung in eine bauseitige Haussteuerung
sowie einem Ubergeordneten Leitsystem ist ganz
unproblematisch moglich. Mit RESTful Webservices
und Modbus/TCP kénnen Werte abgefragt und
verandert werden.



SYSTEM

IM UBERBLICK

Alles uber ein Display:

der ETA-Standard

Ein modernes Heizsystem ist nur effektiv, wenn
es gut geregelt wird. Dafiir sorgt ETAtouch.

In der ETAtouch-Regelung sind ohne Mehrpreis
bereits samtliche Funktionen fir zwei Heizkreise,
die Warmwasserbereitung tber Speicher oder
Frischwassermodul sowie fiir die Integration

einer Solaranlage enthalten. Alle ETA Heizkessel
verfligen serienmaRig tUber einen LAN-Anschluss.
Verbinden Sie den Kessel mit dem Internet, kdnnen
Sie sdmtliche Komponenten bequem auch von PC,
Tablet oder Smartphone aus steuern.

Kessel- und Verbrennungsregelung*

Die Drehzahlregelung von Aggregaten spart
Strom. Die Lambda- und Ziindzeitregelung steigert
die Effizienz. Alle fiir den Betrieb relevanten
Komponenten werden Gberwacht.

Pufferspeichermanagement**

Drei bis fuinf Fihler im Speicher regeln die
Warmeerzeuger im System und verteilen die Energie
an die verschiedenen Verbraucher. Mit fiinf Fiihlern
werden Kaskadenregelungen, QM-Holzheizwerke
und Spitzenlastmanagement zum ETA-Standard.

Warmwasserbereitung*

Sie ist sowohl liber das ETA-Frischwassermodul
als auch iber Warmwasserspeicher oder
Kombispeicher moglich. Fur alle Varianten kdnnen
auch Zirkulationspumpen mit Zeit- und/oder
Bedarfsprogramm angesteuert werden.

Solaranlagen**

Geregelt werden 1-Kreis- oder 2-Kreis-Solaranlagen
mit einem oder zwei Speichern, die Zonenbeladung
Uber das ETA-Schichtlademodul und auch zwei
Kollektorfelder sowie drei Verbraucher.

Zwei witterungsgeregelte Mischerheizkreise**
Sie laufen Uber ein Wochenprogramm mit vielen
Zeitfenstern und automatischen und/oder
manuellen Zusatzfunktionen. Optional erweiterbar
ist das System mit Raumfiihler und Fernbedienung.

*Regelung und Fuhler im Standardlieferumfang enthalten
**Regelung konfigurationsabhéngig, Fihler sind als Zubehor erhaltlich

Verstdndlich auch ganz ohne
Betriebsanleitung: Die Symbole

auf dem Touchscreen erkldren sich
selbst. Die Steuerung der Heizanlage
wird damit zum Kinderspiel.

Zusatzliche Systemfunktionen

Erkennung von fremden Heizgeraten wie zum
Beispiel Olkessel, Gasthermen, Wiarmepumpen und
Kamindéfen, Thermostat- bzw Differenztempera-
turthermostat, Warmeanforderung von externen
Geraten wie zum Beispiel Heizlliftern, Regelung von
Fernleitungen mit oder ohne Mischer und auch von
Ubergabestationen, Einzelraumregelung.

Wandschaltkasten fiir komplexere Anlagen
Alle Regelungen sind durch Wandschaltkasten
erweiterbar, und zwar mit oder ohne Touchscreen.



PRODUKT-HIGHLIGHTS

Effizienz und
Flexibilitat

Eine ideale Luftfihrung ist entscheidend

dafiir, dass der Verbrennungsprozess
sicher und effizient ablduft. Die
optionale Abgasriickfliihrung stellt
dies auch fiir sehr trockenes Hackgut,
Miscanthus oder Pellets sicher.

Gezielte Luftfithrung

Die flr die Verbrennung benotigte Luft
wird Uber die aus den Informationen
der Lambdasonde gesteuerten Primar-
und Sekundarluftklappen in den
Feuerraum gesaugt und zwar genau
dorthin, wo sie benotigt wird. So kann
die Luftzufuhr je nach Brennstoffart
perfekt angepasst werden. Durch die
dichte Einkammer-Zellradschleuse kann
keine zusatzliche, nicht erwiinschte
Luft in den Brennraum eindringen.
Dadurch ist eine kontrollierte und
vollstandige Verbrennung garantiert.

Abgasriickfithrung

ETA Hackgutanlagen bieten den
Vorteil, dass die Betreiber Hackgut
unterschiedlicher Qualitaten nutzen
kénnen. Das betrifft nicht nur die
GroRe. Bei sehr trockenen Brennstoffen
wie getrocknetem Hackgut mit

einem Wassergehalt von weniger

Sicher
mit Unterdruck

Saugzugventilator. Flisterleise sorgt dieser drehzahlgeregelte
Ventilator fiir einen konstanten Unterdruck im Kessel. Dank spezieller
Drehzahlregelung arbeitet er dabei sehr sparsam. Zudem sorgt

das Saugzuggeblase fur die Sauerstoffzufuhr in der Brennkammer
und damit fiir ideales Brennverhalten und beste Ausnutzung des
Brennstoffes. Durch die ausgekligelte Kesselkonstruktion erzeugt
der Saugzugventilator ausreichend Unterdruck im Kessel, sodass,
entgegen herkdmmlichen Systemen, kein zusatzliches Druckgeblase
erforderlich ist. Dadurch werden Betriebskosten minimiert!

...mein Heizsystem
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Primar- g
luftklappe —
optionale Abgasrickfiihrung

als 15 Prozent (M), Miscanthus oder auch Pellets nutzt man
die Abgasrickfiihrung, ein bewdhrtes Element aus dem
GroRanlagenbau.

Die Abgasriickfiihrung ist optional und wird bei Bedarf aktiviert.
Die Verbrennungstemperatur in den Entgasungszonen wird
damit exakt auf einem idealen Temperaturniveau — also

liber 800 °C, aber unter 1.000 °C — gehalten. So spalten

sich einerseits alle Bestandteile des Brennstoffs vollstandig

auf, andererseits minimiert sich die thermische Belastung

der Bauteile. Das erhoht die Lebensdauer des Kessels.

Zu hohe Verbrennungstemperaturen konnten auBerdem

zu unerwinschter Schlackebildung fihren.




PRODUKT-HIGHLIGHTS

patentierte I

Einkammer-
Zellradschleuse

Einzigartig sicher: Mit der dichten Einkammer-
Zellradschleuse setzt ETA neue MaRstédbe in Sachen
Sicherheit. Im Gegensatz zu herkdmmlichen
Rickbrandklappen kommt es hier nie zu einer
offenen Verbindung zwischen Feuerraum und
Brennstofflager. Es kann also kein heiles Gas aus
der Brennkammer in das Brennstofffordersystem
eindringen, gefdhrlicher Rickbrand ist
ausgeschlossen.

Materialschonender Brennstofftransport:
Die von ETA entwickelte und bereits Jahre lang
bewdhrte Einkammer-Zellradschleuse nimmt
problemlos Hackgut bis P31S (friiher G50) auf.
Der Kraftbedarf ist minimal, die Einkammer-
Zellradschleuse wird vom selben Motor wie die
Stokerschnecke angetrieben.

Zellradstopp fiir lange Lebensdauer: Der
Materialtransport erfolgt immer in einen

ruhenden groRvolumigen Rotor (@ 180 mm).

Ein beriihrungsloser Brennstofftransport mit

der Schneide des Rotors sorgt fir einen leisen,
verschleissarmen und sicheren Betrieb. Nur extrem
lange Holzstiicke die Gber dem Rotor stehen,
werden mit Leichtigkeit durch eine messerscharfe,
gehértete Schneide und Gegenschneide geschnitten.
Weder beim Befiillen noch beim Entleeren des
Rotors nach unten erfolgt ein Materialkontakt.




Intelligente Technik in
der Brennkammer

Ideale Brennstoffausniitzung. Das Brenn-
material wird von der Seite auf den Kipprost

im Brennraum geschoben und dort kontrolliert
verbrannt. Die schamottierte Brennkammer

mit gezielter Luftfiihrung ermaglicht eine hohe
Verbrennungstemperatur und damit eine ideale
Brennstoffausnutzung. Ist das Material vollstandig
verbrannt, wird die Asche vom Kipprost in einem
Winkel von tber 90° abgekippt, um sicherzustellen,
dass der Rost griindlich von Asche und etwaigen
Fremdkorpern gereinigt wird.

Uberfiillsicherung. Sie ist eine wichtige
SicherheitsmaRnahme, die dafiir sorgt, dass sich
nie mehr Brennmaterial in der Kammer befindet,
als verbrannt werden kann. Selbst wenn der Kessel
nach langerem Stillstand kalt ist oder nasses,
schwer entziindbares Material verwendet wird,
kommt es nicht zu einer Uberbefiillung des Kessels
und damit auch nicht zu einer Verpuffung des
Brennstoffs. Dass die Brennstoffmenge, die von
der Uberfiillsicherung toleriert wird, individuell an
das verwendete Brennmaterial angepasst werden
kann, ist vor allem bei alternativen Brennstoffen
wie Pellets oder Miscanthus, aber auch bei sehr
trockenem Hackgut ein Vorteil.

Lambdasonde

Auf die Mischung kommt es an.

Mit Hilfe der Lambdasonde wird das
Mischungsverhaltnis aus Brennstoff-
und Sauerstoffzufuhr ideal aufeinander

abgestimmt.
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Optimierte Ziindung spart Energie. Bei kurzen
Feuerpausen bleibt die Schamottbrennkammer
heill genug, damit sich frisch eingeschobenes
Brennmaterial einfach an der Restglut entzlindet.
Nur nach langerem Kesselstillstand kommt das
Zliindgebldse zum Einsatz. Sobald Lambdasonde
und Abgastemperaturfiihler signalisieren, dass
die Anfeuerung erfolgreich war, schaltet sich die
Zindung sofort ab. Das spart Energie!

So erzielen verschiedene Brennstoff- Die Lambdasonde ist ein

qualitaten immer groBRtmogliche Effizienz.

wichtiger Bauteil in der
Verbrennungstechnik. In

AuBerdem erkennt die Sonde sofort, wenn Verbindung mit der ETA-
erfolgreich geziindet wurde. Das reduziert Verbrennungsregelung

die Zlindzeit und spart Strom und Geld.

bestimmt sie den Verlauf und
die Qualitdt der Verbrennung.
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Der Weg zur Warme

Vom Lagerraum Uber das Transportsystem in die
Brennkammer: Das Zusammenspiel qualitativ
hochwertiger und je nach Raumsituation flexibler
Komponenten ist gefragt!

1 Bodenriihrwerk: Je nach Lagerraumgrof3e kann 7
ein Bodenriihrwerk mit einem Durchmesser von
3 m - 4 m, mit Blattfedern oder bei 4,5 m - 6,0 m
mit Knickarmen gewahlt werden.

2 Freilaufgelenk: Wird aufgrund von Blockaden
in der Brennstoffzufiihrung die Schnecke
rickwarts gedreht, entkoppelt das Gelenk das
Rihrteller von der Schnecke und schiitzt somit
die Blattfedern.

3 Offener Trogkanal: Dank des groRziigigen
Trogquerschnitts, der progressiven Schnecke
und der speziellen Troggeometrie wird auch
grobes Hackgut leise, verschleiRarm und
stromsparend befordert.

4 Flexibles Baukastensystem: Die Austragung des
Brennmaterials kann je nach Raumsituation
flexibel gestaltet werden. Die Montage ist
einfach und schnell, die Komponenten miissen
weder geschnitten noch geschweillt werden,
denn sie lassen sich einfach mit kraftschliissigen
Zapfwellenprofilen zusammenstecken.

5 Stirnradgetriebemotoren: Sie treiben
das gesamte Transportsystem inklusive
des Ruhrwerks an. Dank der aktiven
Stromiiberwachung erkennt die Regelung
sofort, wenn fiir den Transport zu viel Kraft
aufgewendet wird, also irgendwo im System
eine Blockade entstanden ist. Bis zu drei Mal
wird dann die Drehrichtung der Schnecke
geandert, um das Material zu lockern.

6 Kugelverbindung beim Fallschacht: Sie
sorgt fiir eine flexible Verbindung zwischen
Transportsystem und Kessel. Neigung und
Winkel kénnen flexibel an die bauliche Situation
angepasst werden. Eine eingebaute Dichtung
sorgt flir sauberen Betrieb ohne Staubaustritt.

IN DEN KESSEL

Optionale Wartungsoffnung

an der Bunkerinnenwand erlaubt
einfachen Zugriff um zu grofie |
Holzstiicke oder Fremdkérper |

einfach zu entfernen. '\‘

Patentierte Einkammer-Zellradschleuse: Sie
verhindert Rickbrand zuverlassig und sorgt so

fir héchste Sicherheit. Mit 18 cm Durchmesser

verfligt sie tiber eine groRe Kammer, die

dank des automatischen Zellradstopps nur

im Stillstand befillt wird. Deshalb arbeitet

sie besonders effizient und stromsparend. .’
Sie braucht nicht einmal einen eigenen

Motor, sondern wird gemeinsam mit der
Stokerschnecke angetrieben. Ein gehartetes
Messer mit Gegenmesser schneidet Uberlange
Brennstoffteile zuverldssig ab. So kann nichts
verklemmen.

8 Steigende necke: Dank ihres groRen
Durchmessers transportiert sie selbst grobes
Hackgut ohne Widerstand in den Brennraum.

9 Touch-Regler mit Mikroprozessoren: Mit
wenigen Fingertipps haben Sie die gesamte
Menfihrung intuitiv im Griff. Ist Ihr Kessel
mit dem Internet verbunden, benachrichtigt
er Sie per E-Mail, wenn beispielsweise die
Aschebox geleert werden muss. Weiters kdnnen
Sie die kostenlose Kommunikationsplattform
meinETA mit Partnernetzwerk sowie gratis
Software-Updates via USB-Anschluss nutzen.
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10 Saugzuggeblase: Flusterleise sorgt dieser
Ventilator fiir Unterdruck im Kessel. Zusatzlich
regelt er dort die Luftmenge und sorgt damit
flr Sicherheit im Heizraum. Anders als bei
herkdmmlichen Systemen ist kein zusatzliches
Druckgeblase erforderlich. Das spart Energie!

11 Warmetauscherreinigung: Der Warmetauscher
wird mit Wirbulatoren vollautomatisch gereinigt.
Das sorgt fur bestandig hohe Wirkungsgrade.

12 Primar- und Sekundarluftklappe: Die beiden
Klappen werden tber die Lambdasonde so
gesteuert, dass immer die fiir die Verbrennung
ideale Menge Luft in die Brennkammer gelangt.

13 HeiRe Brennkammer: Um die Brennkammer
vollstédndig von Asche zu befreien, kippt der Rost
automatisch in einem Winkel von Uiber 90°, die
Asche kann reibungsfrei herunterfallen. Daher
wird der Betrieb durch Fremdkérper in der
Asche, beispielsweise Steine oder Nagel, nicht
beeintrachtigt.

14 Vollautomatische Entaschung in eine
auRenliegende Aschebox: Uber zwei getf
Schnecken, aber einen gemeinsamé

Progressive Schnecke:
Durch die Anderung von Steigung
und Durchmesser wird das
Material leise, verschleissarm

und stromsparend transportiert. .
/eg durch den Kessel:

% __,g-“r Brennstoff
- Abgase
- Heizungswasser
I Lt




PRODUKT-HIGHLIGHTS

Sauberkeit bringt
hochste Effizienz

Brennkammer und Warmetauscher
werden beim ETA-System automatisch
gereinigt. Das erhoht die Effizienz und
minimiert den Wartungsaufwand fir

den Kessel. Lediglich die Aschebox

muss entleert werden — dank
Aschekomprimierung und groRem
Volumen der Aschebox allerdings seltener
als bei herkdmmlichen Systemen.

Automatische Entaschung: schliissig progressiv
Da die Schnecke fiir die Entaschung dhnlich grol8 wie
die Stokerschnecke ist, werden auch Fremdkérper in
der Asche wie Steine oder Nagel nicht zum Problem.

Warmetauscherreinigung: dauerhaft hohe
Wirkungsgrade. Ein spezieller Mechanismus, der
mit einer Druckfeder aufgezogen wird, reinigt die
Warmetauscherrohre und lasst anfallende Flugasche
mit einer ruckartigen Bewegung nach unten fallen.
Das ist sauber und effizient! Die abfallende Asche
wird am Kesselboden liber einen Gussdrehteller
groRflachig aufgenommen und zu einer separaten
Schnecke geleitet.

Langlebiger Kipprost. Das Brennmaterial wird

locker von der Seite in die Brennkammer geschoben.
Befinden sich darin Fremdkorper wie Nagel und Stei-
ne, so beeintrachtigen diese den Betrieb nicht. Auch

iAo

i
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Aschebox: groR, aber nicht zu schwer.
Die Asche wird in einer auRen liegenden Box
gesammelt. Die beiden Entaschungsschnecken
verdichten die Asche und verlangern im Vergleich zu
anderen Systemen die Entleerintervalle erheblich.
Optional bietet ETA auch eine extragroRe Aschebox
im Milltonnenformat oder Aschetransportsysteme
speziell fiir groRe Heizanlagen an.

die vollautomatische Reinigung des Rostes erfolgt
reibungslos. Der Kippwinkel liegt Giber 90°, sodass
die Asche mit etwaigen Fremdkorpern abfallen kann.

Vollstiandiger Abbrand. Wann entascht wird,
bestimmt der Kessel automatisch. Anhand der seit
dem letzten Entaschen verbrannten Brennstoffmenge
errechnet er einen frithest- und spatestméglichen
Entaschungstermin. Innerhalb dieses Zeitintervalls
wahlt die Regelung selbst den idealen Zeitpunkt, um
einen kontrollierten Abbrand einzuleiten. Erst wenn
der Abgastemperaturfiihler und die Lambdasonde
melden, dass das Brennmaterial vollstandig verwer-
tet wurde, darf der Rost gekippt werden.



...mein Heizsystem

Vom Lager
in den Kessel

Ein guter Hackgutkessel

braucht kaum Wartung, der
Brennstofftransport funktioniert
vollautomatisch. Dass das selbst bei
grobem Hackgut reibungslos und
ohne Blockaden funktioniert, daftir

Das Freilaufgelenk sorgt dafiir,
sorgt das ETA-Austragungssystem. fa gt dajf

dass der Motor die Richtung
dndern kann, um Blockaden in der
Transportschnecke zu I6sen, ohne




BRENNSTOFFLAGERUNG UND —-AUSTRAGUNG

Vom Lager in den Kessel

Wie gestalte ich meinen Lagerraum? Wie wird ein
reibungsloser Transport des Brennstoffs vom Lager
in den Kessel gewahrleistet? Mit den ETA Systemen
haben Sie verschiedenste Moglichkeiten.

Ein Rihrwerk fiir alle Félle
Das ETA Rihrwerk passt sich den baulichen

Gegebenheiten an. Ideal ist ein Hohenunterschied
zwischen Lagerraum und Heizraum, sodass das
Rihrwerk eben laufen kann. Mit ETA ist aber auch ein
schrager Transportverlauf zwischen Lager und Kessel
moglich. Die FiRe unter dem Rihrwerksteller kdnnen
namlich verstellt werden. So kann die Neigung des
Fordersystems passgenau eingestellt werden.




Die Losung fiir Pelletsheizer

Ist wenig Platz flr ein Hackgutlager, sind Pellets die
ideale Losung, denn die Energiedichte von Pellets
ist etwa viermal so hoch wie jene von Hackgut.
Somit benotigt man fir die gleiche Heizleistung nur
ein Viertel des Lagerraums.

Planungshinweise fiir ein

Pelletslager mit Riihrwerk

e Pellets sind viel schwerer als Hackgut. Rihrwerke
dirfen daher nur bis zu einer Héhe von 2 Metern
mit Pellets Gberschittet werden.

e Damit die Pellets nicht zermahlen werden,
dirfen nur Blattfederrihrwerke mit einem
Durchmesser von maximal 4 Metern eingesetzt
werden und der Neigungswinkel darf 12° nicht
Ubersteigen.

¢ Die offene Trogschnecke im Lager muss mit
einem Pellets-Abdeckblech versehen werden.

¢ Die Trogschnecke zwischen Lageraustritt und
Kessel darf maximal 1,5 Meter lang sein.

Wer seinen Kessel ausschlieBlich mit Pellets
betreiben méchte...

... sollte beim Transport des Brennstoffs auf

die von ETA speziell fiir Pellets entwickelten
Austragschnecken setzen. Der Brennstoff kann
dank der ETA Austragschnecke auch deutlich hoher
aufgeschittet werden.

ETA Austragschnecke

...mein Heizsystem




BRENNSTOFFLAGERUNG UND -AUSTRAGUNG

Lagerbefiillung:
Einfach, sicher, sauber

Gerade beim Heizen mit Hackschnitzeln ist eine
durchdachte Lésung fir die Lagerbefiillung
wichtig, denn das spart Uber viele Jahre hinweg
Geld und Nerven.




..mein Heizsystem
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Sonderlésungen je nach Bedarf
Dank Baukastensystem findet sich fiir nahezu

alle Situationen eine technisch perfekte
Austragung mit sehr gutem Preis-Leistungs-
Verhaltnis. Mit ETA kbnnen unter anderem
zwei Ruhrwerke fiir einen Kessel oder ein
Rihrwerk flir zwei Kessel realisiert werden.
Flir Brennstoffsilos in Tischlereien hat ETA
Pendelschnecken im Programm.

F o

Bunkerbefiillschnecke oder

Einblasstutzen fiir Kellerraume

Diese Losung ist ideal, wenn Sie vorhandene
Raumlichkeiten ausnutzen wollen oder lhre Hack-
gutanlage direkt im Haus haben. Die Bunker-
befiillschnecke kann sehr flexibel auch schrag

zur Raumachse oder steigend, und zwar bis 45°
stufenlos verstellbar, eingebaut werden.

Senkrechtschnecke und

Schleuder fiir hohe Lagerraume

Diese Losung ist fur grobes Hackgut mit geringem
Feinanteil, nicht aber flr Pellets geeignet. Sie
kommt fiir hohe Lagerraume zur Anwendung,

also beispielsweise wenn das Heizhaus in hohe
Raume integriert wird oder wenig Grundflache
zur Verfligung steht. Mit der senkrechten
Transportschnecke kann das Hackgut bis zu 8 Meter
hochbeférdert werden. Damit die Schleuder das
Hackgut weit werfen kann und ideal im Lagerraum
verteilt, darf sein Feinanteil nicht allzu hoch sein.

Zur Uberwindung von Héhenunterschieden,
bei Richtungsdanderungen und Entfernungen
bis 6 m kdnnen Sie auf Zwischenschnecken
zurilickgreifen. Diese sollten nicht steiler als

in einem 30°-Winkel eingebaut werden. Auch
um an eine bestehende Lagerraumaustragung
anzuschlieBen, werden Zwischenschnecken
genutzt.

Fallhéhe [m]

Hier sind Bodenriihrwerksdurchmesser bis zu 6
Meter moglich. Bei Raumhohen kleiner dem halben
Rihrwerksdurchmesser sind zwei Schnecken zu
empfehlen, um den Lagerraum optimal befillen

zu kdnnen.

Ermoglicht die bauliche Situation keine Schiittgosse
oder ist ein Zufahren des Hackguttransporters schwer
moglich, kann tiber Einblasstutzen Hackgut aus dem
Tankwagen bezogen werden. Einblasstutzen sind auch
die beste Losung, wenn nur Pellets geheizt werden.

ETA-Extra: Sicher ist sicher

Alle offenen Befiilltroge haben ein Schutzgitter. Das
schitzt nicht nur vor Unféllen bei laufender Schne-
cke, sondern sorgt dank des Ruttelmotors auch fir
einen reibungslosen Transport des Hackgutes ohne
Stau. Ein niveaugleich einbaubarer Sicherheitsgitter-
rost in den Ausmafien 2,5 mal 1 Meter ist ebenfalls
lieferbar. T
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TECHNISCHE DATEN

Der ETA-Hackgutkessel 110 - 130 kW

5

Abgasanschlisse mit Abgasrickfihrung (sind um 65 mm héher)
Sicherheitswarmetauscher R1/2“ AG

Rucklauf mit Muffe R2“ 1
Vorlauf mit Muffe R2“

Entleerung mit Muffe R1/2“

Der Kessel kann wahlweise mit Materialeinschub
auf der linken oder rechten Seite geliefert werden.
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..mein Heizsystem

Hackgutkessel Einheit 110 kW 130 kW

:\:Ae;ggv;algg;elelstungsberelch Hackgut M25 BD 150 33.0-110,0 33-133
—

erkungsgrad Hackgut bei Teillast / Nennlast* 94,5 /93,0 94,8 /92,7
—

Embrmgabmessungen BxTxH 930x1.700 x 1.703

Gewicht mit Zellrad-Stoker / ohne Zellrad-Stoker kg 1.334/1.189

Wasserseitiger Widerstand (AT = 20 °C) Pa/ mWs 1600/ 0,160

Erforderlicher Kaminzug bei Teil-/Nennlast Pa >2/>5

Uber 15 Pa ist ein Zugbegrenzer erforderlich

Elektrische Leistungsaufnahme mit Hackgut
bei Teillast / Nennlast* 178 /458

Elektrische Leistungsaufnahme mit Pellets
bei Teillast / Nennlast*

W 103 /199

Maximal zuldssiger Betriebsdruck

Einstellbereich Temperaturregler

Maximal zuldssige Betriebstemperatur 95
Minimale Ricklauftemperatur 60
Kesselklasse 5 nach EN303-5:2012

Hackgut ISO 17225-4, P16S-P31S (G30-G50), maximal 35%
Geeignete Brennstoffe Wassergehalt [M]; Miscanthus ONORM C4000 und C4001;
Pellets ISO 17225-2-A1, ENplusAl

Elektrischer Anschluss 400V AC/50Hz/13A /3 P+ N+ PE

*Werte aus den Priifberichten des BLT Wieselburg

Tav
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TECHNISCHE DATEN

Der ETA-Hackgutkessel 200 kW

N
N

1 Sicherheitswarmetauscher R1/2“ AG 1900

2 Ricklauf mit Muffe R2“

3 Vorlauf mit Muffe R2“
4 Entleerung mit Muffe R2“

Der Kessel kann wahlweise mit Materialeinschub
auf der linken oder rechten Seite geliefert werden.
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Hackgutkessel Einheit 200 kw
z\\l;\algg\_/\gi;mo)elelstungsberelch Hackgut M25 BD 150 KW 56-195
Wirkungsgrad Hackgut bei Teillast / Nennlast* % 93,5/92,3
Einbringabmessungen Bx T x H mm 1.106 x 2.125x 2.095
Gewicht mit Zellrad-Stoker / ohne Zellrad-Stoker kg 1.950/ 1.800

Wasserseitiger Widerstand (AT = 20 °C) Pa / mWs 1.700/0,170

>2/>5
Uber 15 Pa ist ein Zugbegrenzer erforderlich

Elektrische Leistungsaufnahme mit Hackgut
bei Teillast / Nennlast* 195 /535

Elektrische Leistungsaufnahme mit Pellets
bei Teillast / Nennlast*

Erforderlicher Kaminzug bei Teil-/Nennlast Pa

w 118 /300

Maximal zuldssiger Betriebsdruck

Einstellbereich Temperaturregler

Maximal zuldssige Betriebstemperatur 95
Minimale Rucklauftemperatur 60
Kesselklasse 5 nach EN303-5:2012

Hackgut ISO 17225-4, P16S-P31S (G30-G50),

maximal 35% Wassergehalt [M]; Miscanthus

ONORM C4000 und C4001; Pellets ISO 17225-
2-Al, ENplusAl

Elektrischer Anschluss 400V AC/50Hz/13A /3P +N +PE

Geeignete Brennstoffe

*Werte aus den Prifberichten des BLT Wieselburg

Tav
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ETA PU PelletsUnit 7 bis 15 kW ETA PC PelletsCompact 20 bis 50 kW ETA PE-K Pelletskessel 70 bis 220 kW
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ETA SH Holzvergaserkessel ETA SH-P Holzvergaserkessel 20 und 30 kW ETA Schichtpuffer SP 500 bis 5.000 | ETA Hydraulikmodule
20 bis 60 kW mit ETA TWIN Pelletsbrenner 20 und 26 kW und SPS 600 bis 2.200 |

HACKGUT

ETA eHACK Hackgutkessel ETA HACK Hackgutkessel ETA HACK VR Hackgutkessel
20 bis 80 kW 110 bis 200 kW mit Vorschubrost 333-500 kW

Ihr Heizungsfachmann berat Sie gerne

...mein Heizsystem

ETA Heiztechnik GmbH
Gewerbepark 1

A-4716 Hofkirchen an der Trattnach
Tel.: +43 (0)7734 2288-0

Fax: +43 (0)7734 2288-22
info@eta.co.at

www.eta.co.at

Technische Anderungen vorbehalten

Um lhnen den Nutzen aus unserer stetigen Weiterentwicklung zur Verfiigung stellen zu kénnen, behalten wir uns technische Anderungen vor, auch
ohne vorherige Ankiindigungen. Druck- und Satzfehler oder zwischenzeitlich eingetretene Anderungen jeder Art berechtigen nicht zu Anspriichen.
Einzelne Ausstattungsvarianten, die hier abgebildet oder beschrieben werden, sind nur optional erhéltlich. Bei Widerspriichen zwischen einzelnen
Dokumenten bezlglich des Lieferumfanges gelten die Angaben in unserer aktuellen Preisliste. Alle Bilder sind Symbolbilder und kénnen Optionen
enthalten, die gegen einen Aufpreis erhaltlich sind.

Fotoquelle: ETA Heiztechnik GmbH, Lothar Prokop Photographie, istockphoto, Thinkstockphotos, Photocase, Shutterstock. -|
Hackgutkessel ETA HACK DE, 2017-09 [m] xa[a]




